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TECHNISCHES DATENBLATT

Maschinenstretchfolie

Power 250 % - LLDPE - Dreischichtige Castfolie

01 Produktbeschreibung und Anwendung

Dehnbare, transparente Maschinenstretchfolie Power 250 % aus Polyethylen (LLDPE), hergestellt als
dreischichtige Folie im Cast-Flachfolienextrusionsverfahren. Zur Sicherung palettierter Ladeeinheiten mit
Palettenwickelmaschinen.

Nur fur technische Anwendungen. Nicht fur den direkten Kontakt mit Lebensmitteln oder pharmazeutischen
Produkten geeignet.

02 Abmessungen und Materialeigenschaften

Eigenschaft Spezifikation

Folienstarke 17 bis 35 um; Toleranz 1,0 um

Folienbreite (Standard) 500 mm; Toleranz £5 mm

Rollenlange Abhangig von der Starke der jeweiligen Produktausfuhrung
Dichte 0,918 g/cm?

Rollengewicht 16 kg brutto

Hulsengewicht 1,6 bis 1,8 kg

Spezifikationsbereich gemaR Lieferantenvorlage. Die konkrete Lieferausfuhrung ergibt sich aus der jeweiligen Artikelbeschreibung
bzw. dem Angebot.

03 Mechanische Kennwerte

Kennwert 17 pm 20 pm 23 pm 30 pm Toleranz
Bruchdehnung (%) 330 350 375 410 -20 %
Garantierte Dehnung (%)* 250 250 250 250 —
Rickhaltekraft (kg)? 1,05 1,20 1,34 1,70 -20 %
DurchstoRfestigkeit (kg)? 1,39 1,48 1,75 1,93 -20 %

1 Bezeichnung gemaR Lieferantenvorlage. 2 Einheit kg unverandert aus der Lieferantenvorlage Gbernommen. Die genannten
Toleranzen entsprechen den dortigen Angaben.
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Maschinenstretchfolie

Power 250 % - Qualitatsanforderungen und Handhabung

04 Beschaffenheit und Verarbeitung

Die Folienoberflache muss gleichmaRig, sauber und frei von Léchern, Knitterstellen sowie bleibenden Falten sein.
Die Folie darf nicht Gber die Hulse hinausragen und muss gleichmaBig aufgewickelt sein. Ein seitlicher
Wickelversatz von bis zu 5 mm ist zulassig.

05 Verpackung

Die Folie wird auf Papphulsen gewickelt. Die Rollen werden stehend auf Paletten angeordnet, mit maximal drei
Lagen. Jede Lage wird durch eine Zwischenlage aus Karton getrennt. Die gesamte Palette wird mit Stretchfolie
umwickelt und mit einem Etikett zur Produktidentifikation gekennzeichnet.

06 Lagerung

Trocken und gut bellftet lagern, moglichst weit entfernt von Heizquellen. Vor direkter Sonneneinstrahlung und
Feuchtigkeit schitzen. Lager- und Verarbeitungstemperatur: —5 °C bis +30 °C. Nach Lieferantenangabe dirfen
maximal zwei volle Paletten Ubereinandergestapelt werden.

07 Transport und Handhabung

In gedeckten Transportmitteln beférdern und vor Witterungseinflissen sowie mechanischen Beschadigungen
schitzen. Rollen beim Transport, Entladen, Umsetzen, Abstellen und Einsetzen in die Wickelmaschine sorgfaltig
behandeln. Beschadigte Rollenkanten oder Folienlagen kdnnen beim Umwickeln zu Folienabrissen fuhren.

Hinweise zu den technischen Angaben

Die Kennwerte beruhen auf unter Laborbedingungen ermittelten, unverbindlichen Richtwerten des Lieferanten. Sie stellen
keine Zusicherung fir den konkreten Anwendungsfall dar. Vor dem Einsatz sind eigene Verarbeitungs- und
Eignungsprufungen unter den vorgesehenen Bedingungen empfohlen. Technische Grundlage: Lieferantendatenblatt
»~Machine Power Stretch Film LLDPE - 250 %"“.
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